DIRECT IN-LINE PUMP SYSTEM




UVOD POVIJEST

1987

Osnivanje tvrtke

“ Société d’'Implantation et de Diffusion d’Equipements
Electro-hydraulique , SIDE 77, Joél Dumonceaux.

S.I.D.E. Industrie je obiteljska
tvrtka koja je vec¢ 25 godina
specijalizirana za rjeSenja u
pumpanju ,problemati¢nih

tekuéina”, 1990

Utemeljena na prakti¢nom Stvaranje posebne jedinice za Renoviranje postaja za

iskustvu iz podru¢ja crpljenja, podizanje na bazi tehnologije obrade nehrdajuceg

P razvoj naseg asortimana Celika.

- proizvoda je rezultat 30 godina 2000
istrazivanja i slusanja svakodnevnih briga korisnika i

dizajnera koji nam omogucuju da danas ponudimo SIDE 77 postaje SIDE INDUSTRIE.

inovativna rjeSenja koja su, i jednostavna, i potpuna. Mnoga
su vec standardna u Europi ve¢ nekoliko godina.
Zajedno s DIP® Direct In-line Pump System (direktnim

2001

Stvaranje In-line pumpnih postaja za podizanje.

linijskim pumpnim sustavom), ovaj novi katalog predstavlja 2002

druge inovacije s novim razvojima za daljnju zastitu Patentiran sustav i instalacija za pumpanje tekucina.

okolisa, vasih ulaganja i povecavanje sigurnosti: a sva su Otvorena tvornica u Villemer, Francuska.

pojedinacno proizvedena i testirana u realnim uvjetima

prije isporuke. 2003
Komercijalizacija prvog sustava nazvanog,DIP™"

Stéphane Dumonceaux
Generalni direktor

2006

Pocetak automatske proizvodnje.
Ustanovljenje prodajne mreze u Francuskoj
i isporuka 100-tog DIP systeme®.

2007

Raspon snaga produzen do 66kW i isporuka 200-tog
DIP systeme®.

Patentiran VICAP sustav i stvaranje T4 radnog kola.

2008

Izdavanje novog kataloga: DIP16,
21,31,61,101,i151.

Isporuka 300-tog DIP systeme®

2009

Predstavljanje male Domodip postaje.
Predstavljanje PM modularne pumpe i
Sidinox 120 montazne postaje za podizanje.
Isporuka 500-tog DIP systeme®.

2010

Predstavljen Sidinox 150.
Predstavljen Sidinox 200.
Isporuka 700-tog DIP systeme®

2011
Predstavljen Sidinox 250.
Isporuka 800-tog DIP systeme®.

2012

Isporuka 1000-tog DIP systeme®.
Predstavljen OmniDIP® Predstavljen Aquametre

2013

Isporuka 100-tog SIDINOX

SIDINOX izabran za BTP proizvod godine od strane
profesionalaca. Predstavljeno radno kolo DIPCUT®
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DIREKTNI LINIJSKI PUMPNI SUSTAV ili DIP Systeme®

INOVATIVNI PRINCIP

Podizanjem gravitacijskih otpadnih voda izravno
sa ulaza, bez sabirnog okna, DIP Systeme® nadilazi
poteskoce zadrzavanja otpadnih voda:

« Opasni plinovi (H2S),

« Smrad,

« Skupljanje pijeska i masti,
« Korozija opreme,

« Strukturalno propadanje,
« Zacepljeni ventili,

« Sigurnost pristupa

DIP Systeme® omogucava kreiranje izdrzljivih i
ekonomic¢nih crpnih postaja.

POTPUN KONCEPT

Glavni zasun je standardno ugraden radi zatvaranja
uljeva otpadne vode.

Dva koni¢na VORTEX radna kola su zasti¢ena od
zacepljenja. Oprema za brtvljenje se moze potpuno
zaokretati dok je suha, bez moguce Stete, nekoliko
tjedana.

Dvije motorne jedinice su postavljene na hidrauli¢ko
tijelo, u CAD-u rac¢unalno dizajniranog oblika, radi
izravnog prihvata otpadne vode.

Staticki senzor, koji mjeri razinu uzvodnog toka instaliran
je na ulaznom dijelu hidrauli¢kog tijela. Svi dijelovi koji su
u kontaktu s teku¢inama izradeni su iz ploca nehrdajuceg
Celika EN1.4306 ili EN1.4404 (304L ili 316L).

Interna dvoputa protupovratna zaklopka osigurava
potpun protok bez potrebe za kompliciranim cijevnim
razvojem.

Jedini patentirani sustav za podizanje
otpadnih voda direktno s tocke uljeva

POGON

DIP Systeme® se standardno pogoni razlic¢itim
brzinama. Pogon pumpi se ne bazira po
principu «sve ili nista» nego pumpanju koji je
moduliran dotokom otpadne vode na uljevu.

Zahvaljuju¢i svom posebnom dizajnu DIP
Systeme® usisava mjesavinu zraka/vode iz
gravitacijskog cjevovoda dajuci im impuls
potreban za otpustanje na tla¢nom prikljucku.

Omjer prenesenog zraka moze dosegnuti 10%
protoka tekucine bez rizika za nastanak zra¢nog
jastuka.

Protok se takoder odrzava od strane sustava,
koji se automatski prilagodava konstantno
promjenljivom dotoku i promjenom
opterecenja, zahvaljuju¢i posebnom obliku
hidrauli¢kog tijela i dizajnu svojih radnih kola.

Ovakav na¢in rada omogucava da kruta
i vlaknasta tijela prolaze kroz sustav bez
uzrokovanja zacepljenja. Elektri¢na snaga se
prilagodava proporcionalno protoku uljeva.
Ucestalo pokretanje i zaustavljanje motora
eliminira hidrauli¢ke udare.

Ako je protok uljeva manji od minimalnog
opterecenja, rad je isprekidan, a ukoliko
je protok nula, DIP Systeme® se potpuno
zaustavlja.

«A.L.C.V9» ELEKTRONSKI KONTROLNI SUSTAV: VERZIJA JEDINICE ZA 4-PUMPE

pracenja i kontrole.

[4]

Povezivanjem principa hidrauli¢ke regulacije i varijabilne brzine, za svoj rad DIP Systeme®
koristi sustav elektronske kontrole koji je potpun i izravan za koriStenje. Pruza regulaciju
za sve konfiguracije, ukljucujuci one za slozeni sustav otpadnih voda, nudeci visoku razinu
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OPCI OPIS

ZIDNA PRIRUBNICA
| ZAPORNI VENTIL JE
STANDARDNA OPREMA

ZIDNA PRIRUBNICA

Razlicite zidne prirubnice
iz nehrdajuceg celika 304L
osiguravaju nepropusan spoj
na uljevni cjevovod, bez obzira
na promjer ili oblik njegove
strukture, okrugao ili kvadratni,
kao i tlacni priklju¢ak drenazne
pumpe sa dna. Vise raznih uljeva
i preljev se takoder mogu spojiti
zajedno, koristeci vise zidnih
prirubnica za sabirni cjevovod.

GLAVNI ZAPORNI VENTIL JE
STANDARD

Nalazi se na usisnom prikljucku,
zasun omogucuje odvajanje
sustava od uljeva. Zaporni ventil
je ustvari zasun.

Njegov zaporni element je ploca
iz AISI 304L sa naostrenim rubom,
koji moze rezati duge vlaknaste
tvari, a koje bi
mogle biti smetnja
zatvaranju.

ZAJEDNICKO HIDRAULICKO TIJELO

Izradeno je kompetno iz AlSI
304L (316L na zahtjev) valja-
nog austenitnog Celika.

Usisni profil hidrauli¢kog tijela
je posebno dizajniran da isko-
risti gravitacijski tok uljeva.
Uljevni dio tijela takoder ima
funkcije sakupljaca kamenja
sa inspekcijskim otvorom i dre-
naznim ventilom.

Unutarnja povrsina je vrlo glat-
ka da ne smanjuje ucinkovitost,
a nema mjesta u kojima bi se
suspendirane tvari mogle za-
drzati.

Siroka uljevna sekcija se na-
stavlja do interne dvopute pro-
tupovratne zaklopke.

Njena sekcija je sastavni dio ti-
jela, stoga odbacuje potrebu za
sabirni cjevovod izmedu dvije
pumpe.

Zaklopka ima tri moguca polo-
zaja: lijevi ili desni ovisno koja
je pumpa u radu, te centralni,
kad obje pumpe rade. Ona ima okvir iz nehrdajuceg celika i
izmjenjive potrosne ploce.

Zajednicki tla¢ni priklju¢ak, DN80 do DN400 ovisno o modelu,
ima standardan kompatibilan spoj, te priklju¢ak za mjerenje
tlaka. Jedan zaporni ventil se mora postaviti direktno na ovu
prirubnicu da bi po potrebi odvojio sustav od otpadne vode
koja se nalazi dalje na tla¢noj strani.




i __ MJERAC RAZINE (novi senzor oblozen VULKOLAN®-om)

JEDNOSTAVAN | SIGURAN

Senzor tlaka smjesten ispod usisne komore kontinuirano mjeri visinu
stupca tekucine na uljevu.

Zahvaljujuci njegovoj posebnoj membrani iz AISI 316 senzor je izrazito
otporan na abraziju. Profitirajudi uslijed svog smjestaja i od ulaznih
brzina fluida, koje se dalje povecavaju uslijed usisa pumpe u radu,
zasticen je od taloZenja sedimenata. Ovakav sustav odbacuje potrebu
za klasi¢nim senzorskim metodama kao sto su plovne sklopke ili
ultrazvu¢na metoda. IP67 izvedba zastite i 15m kabela je standard
kod svih modela.

PRIJENOS PODATAKA

Informacije o visini stupca tekucine na uljevu koje se 3alju na
upravljacku plo¢u, mogu se poslati i na udaljen nadzorni sustav, bez
potrebe za dodatnom opremom zahvaljujudi galvanski izoliranom
izlazu sa upraljacke ploce.

Membranski senzor smjesten u struji doljeva

RADNA KOLA

DIP Systeme® moze imati slijedeca radna kola:

KONICNO SLOBODNOVRTLOZNO (VORTEX) RADNO KOLO

Ovo radno kolo se ugraduje kao standard i savrSeno je prilagoden vodama koje su
pune plina i pijeska. Posebnost ovog radnog kola su lopatice naizmjeni¢no razlicitih
visina koje omogucuju neometan prolaz vecina dugo-vlaknastih i krutih tvari, kao npr.

krpe, zavoji, Carape, polimerne boce i aluminijske konzerve bez nastanka blokada. On
sprije¢ava zacepljenja i pomaze da se sustav brzo vrati u funkciju.

T4 RADNO KOLO |

!

To je viSekanalno radno kolo, izradeno iz AISI 304L ili 316L nehrdajuceg celika, ima i
Sirok protocni presjek pruzajuci optimalnu efikasnost dobave. T4 se ugraduje na vece
modele gdje ima visoku efikasnost. Spojen na nove IE3 Premium motore, ovo

radno kolo omogucuje i 30% ustede energije. @

DIPCUT® RADNO KOLO =
DIPCUT® je patentirano radno kolo koje postaje «unistavac¢» («Shredder») kad promijeni
smjer rotacije. Spojen na inverterski pogon, ovo radno kolo mijenja svoj smjer vrtnje

svaki put kada je to potrebno da izreze uvrnute duge vlaknaste materijale i krpe, te ih

ukloni. Ovo je idealni «ubojica krpa»! DIPCUT® kombinira prednosti koni¢nog vortex radnog kola dok je u
vodi pijesak, plinovi ili veliki komadi otpada, i funkciju unistavanja odnosno usitnjavanja dugih vlaknastih
materijala. Znajudi da je odstopavanje klasi¢nih precrpnih sustava stoji ekvivalentno potrosnji 3500kWh,
DIPCUT® omogucuje tu ustedu, a koristi i manje energije. Suprotno od drugih naprava za rezanje, DIPCUT®
radno kolo zadrzava visoku hidauli¢cku ucinkovitost. Uz to, dok radno kolo obavlja funkciju unistavanja, snaga
motora se koristi samo na cetiri «<noza» koji su vrlo efikasni izahtjevaju malo energije. To ima za poslijedicu
da je efikasnost dvostruka u usporedbi s drugim precrpnim sustavima, pa motor nije predimenzioniran.
Izmjena medu dvije funkcije se odvija automatski upravljanjem pogona prema kontroli okrethog momenta
pra¢enog preko OMNIDIP® kutije spojene na upravljanje. Takoder, sustav vlastitog pracenja OMNIDIP®
dopusta daljinsko pracenje i analizu funkcioniranja DIPCUT® sustava.

7|
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BRTVENA JEDINICA

m ELEKTROMOTORI

BRTVE

+ Nema uljne komore

» Moguc¢ suh rad do 150 sati
« Visok kapacitet

+ Rad pod visokim tlakom

- Materijali: SiC/SiC ili W/SiC

PODRUCJE RADA

« temperatura fluida do 80°C

« Viskozitet: 750 cSt

« najvisa brzina: 36000kr./min.
« najvisi tlak: 10bar

)

Motori ugradeni u DIP Systeme®:

Standardni

Elektromotori s aluminijskim ili lijevano-Zeljeznim tijelom sa
rasporedom vijaka za pri¢vri¢enje koji odgovara industrijskom
standardu i stoga kompatibilni sa redovnim industriskim
motorima. Opremljeni su ventilatorom i prisilno hladeni.

Namotaji u klasa F (155°C)
Klasa ucinkovitosti IE2

Brtvljenje je u izvedbi zastite IP56, prema istim zahtjevima
prema okretnim strojevima na brodskoj palubi.

IP56 standardni motor

TEFC standardni motor

Uronjivi motori:

Na zahtjev se moze isporuciti uronjivi ili «potopivi» motori
sa izvedbom zastite IP67 sa zasti¢enim ozicenjem (duljine na
zahtjev) i spojem zapecacenim smolom.

Klasa ucinkovitosti IE3

U skladu s NEMA standardima, motori kompletno iz
nehrdajuceq celika, kao i oklopljenog statora, konstruirani sa
rad u svim uvjetima okolisa i da izdrze sve ugroze. Takoder su
ventilirani i potopivi na dubinu 8m u toku dva tjedna.

;ﬂc_-:;'..;__"_-_'_

PRIMJENA:

Za ugradnju u cirkulacijski sustav kanalizacije ili industrijskih
voda unutar zone plavljenja.

Povecavanjem sigurnosti na postoje¢im sustavima.

Slani atmosferski utjecaj, agresivna atmosfera.




"aa UPRAVLJACKA PLOCA

A.L.C. V9 50/60Hz kompatibilan

DIP Systeme® se isporucuje sa svojom ALC («<Advanced
Level Contol»-»Napredna kontrola razine») plo¢om
koja se postavlja u ormaru kupca, ili kao poseban
ormar. Svaki frekventni pretvarac je spojen na pripadni
motor i komunicira s drugim.

Varijacija brzine i pojednostavljena kontrola razina na
samoj ploci dozvoljava podesavanje svih konfiguracija
uklju¢ujuci one od slozenih sustava mijesane
kanalizacije. ALC ploc¢a se moze podesiti da provodi
sve funkcije tradicionalnih precrpnih sustava bez
potrebe za dodatnom opremom:

« Automatska izmjena rada

« Sigurnosno zaustavljanje

« Automatska pohrana

» Ru¢no upravljanje

« Automatska zamjena smjera vrtnje radi ¢iS¢enja
« Automatsko postavljanje radnih granica

Takoder osigurava visoku razinu cjelokupne zastite
sustava:

« Previsoka struja, previsok - Hitno zaustavljanje
napon i prenizak napon - Redoslijed faza

« Greske senzora « Daljinska komunikacija

+ Interne greske + preko MODBUS
« Greske uzemljenja «Tvorni¢ko daljinsko
+ Auto-dijagnostika odrzavanje preko GPRS

+2x DIP control kao
tandemiili paralelno

+ Dnevnik gre3aka
« Gubitak faze

REGULACIJA PROTOKA, CAK | VRLO PROMJENLJIVOG

DIP Systeme® se automatski prilagodava protoku
uljeva, ¢ak do granice ukupne dobave dvije motorne
jedinice, odnosno, od 0 do 200% nominalnog protoka.
Performanse DIP modela su 2 do 4 puta vece od
protoka postignutog tradicionalnim pumpanjem u
sarznom modu.

IZRAVNA KOMUNIKACIJA COVJEK STROJ

Sprijeda se nalazi prekida¢ Auto/0/Hand (Ru¢no) i
kontinulrani prikaz 3 klju¢ne informacije. Kontrolna
ploca je odvojiva za sigurno ¢uvanje.

- Pojednostavljen ekran za
prikaz: brzina, intenzitet,
mjerenje razine, okretni
moment motora, mjeraci.

- Ocitanja statusa za daljinski
nadzor korisnika.

et DIP Elektronsko upravljanje

DIP Elektronsko upravljanje
Dimenzije Dx5xV=550x350x200mm

OSIGURAVA KONSTANTAN | UJEDNACEN PROTOK

Smjesten uzvodno od uredaja za procis¢avanje, DIP
Systeme® osigurava konstantan i ujednacen protok.
Time se izbjegava Stetno $arzno punjenje bioloskog
uredaja za tretman otpadnih voda. Sustav upravljanja
takoder ogranicava vrine protoke.

UKLANJANJE LUPANJA VENTILA | UMANJENJE
HIDRAULICKIH UDARA

DIP Systeme® postupno ubrzava kod kretanja i
postupno usporava kod zaustavljanja svake pumpne
jedinice da ukloni lupanje ventila. Kod pumpanja
dvofaznog (kapljevitog i plinovitog) medija moguce
je umanjenje hidrauli¢kih udara.

USTEDA ENERGIJE

Problem umanjenja broja pokretanja vise ne postoji
i usteda energije se moze ostvariti nizim protocima:
potrebna snaga se namjesta linearno sa ulaznim i
potrebnim protocima.

OmniDIP® DALJINSKI NADZOR

OmniDIP® je SCADA sustav sa daljinskim nazorom i
upravljanjem koji je temeljen na M2M konunikaciji,
predodredenoj za DIP Systeme®.

On omogucava mnoge daljinske funkcije kao
resetiranje, daljinsko deblokiranje i ispitivanje putem
sigurnosne internetske veze i/ili standardnim SCADA
kontrolerom.
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- GRADEVINA, NOVA ILI POSTOJECA
(VIDI 1 SIDINOX KOMPLETNE GOTOVE SUSTAVE)

POJEDNOSTAVLJENA GRADEVINA

Kao dio projekta instalacije sustava za podizanje, DIP Systeme®
omogucuje da se gradevinski troskovi znatno umanje:

= NINNNAN

B
s

«Zemljani radovi zahtjevaju najmanje jedan metar manje u dubini  [of¢
betonskog temelja te uzima manje prostora nego klasi¢no okno. RIOIOKS

OPIS

- Uklanjanje potrebe za akumulacijom smanjuje visinu strukture na Dvoputa
50cm ispod dna cijevi na uljevu. protupovratna

+ Oblik strukture moze biti cilindri¢nog ili pravokutnog presjeka, a opka ala
trziSno dostupna prefabricirana nepropusna betonska okna su vise poplave
nego adekvatna za ugradnju DIP Systeme® i pripadnih ventila.

«Suha instalacija omogucuje ugradnju jedinog ventila/zasuna na  [ulE 2 bravico
uljevu na istom mjestu uz DIP Systeme® i bez potrebe za odvojenim eSetkom pro
prostorom za ventile na tla¢noj strani. Potreban je samo jedan otvor
za pristup.

« Kako uljevna razina nije duboka, prostor za opremu se moze izvesti
na licu mjesta, ali mora biti apsolutno vodonepropusan.

Kod rekonstrukcije sustava: DIP Systeme® se prilagodava na svaki 5% i
cjevovod pa ne treba precizno pozicioniranje uljeva i tlaénog cjevovoda
koji se moze podesiti na bilo koji kut od 360°.

NEDOSTATAK MOKROG OKNA

Suho okno postaje prostorija u kojoj se moze ugraditi rasvjeta, ljestve
i druga oprema koja omogucava osoblju zaduzenom za odrzavanje
da sigurno izvodi radove.

Okno za podizanje postaje izravno inspekcijski prostor bez opasnosti
za ljude (nema emisije opasnih plinova, mirisa i akumulacije taloga.
Oprema je nehrdajuca, otpornija i zato trajnija.

POJEDNOSTAVLJENO ODRZAVANJE

Izostanak mokrog okna uklanjanja skupe radnje ¢is¢enja kao kod
klasi¢nog okna.

POVECANJE KAPACITETA POSTOJECE INSTALACIJE

DIP Systeme® omogucuje povecanje protoka ili kapaciteta ispustanja
sustava za podizanje koji ima nedovoljnu snagu bez izmjene gradevine.

Izgled opremljenog prostora stanice




UPUTE ZA UGRADNJU

ODABIR MODELA

Vréni protok na uljevu i odgovarajudi ukupni pad tlaka direktno odreduju koji DIP model treba odabrati.
Pogledajte Cesta Pitanja na stranici 33.

In-line pumpe ne treba dodatne koeficijente potrebne za kalkulaciju (broj uklju¢enja ili radni volumen). Sustav
se direktno podesava u skladu sa protokom na uljevu i moze ukljuditi i iskljuciti motor do 150 puta na sat.

Najvisi protok na uljevu mora odgovarati jednoj od tocaka na gornjoj krivulji pogonskog podrug¢ja. Graf prikazuje
ucinak s jednom pumpom u pogonu, zadrzavajuci potpunu rezervu s drugom.

Za sve nize radne tocke, sustav automatski podesava svoj protok i snagu na najvisu efikasnost za savladavanje
ukupnog pada tlaka cjevovoda.

MOLIMO VAS, NEMOJTE SE USTRUCAVATI
KONTAKTIRATI NAS ZA ODLUKU O ODABIRU BILO
KAKVOG POSEBNOG SUSTAVA; PROMJENLIJIVI
PROTOK OD 0 DO 400%; POVEZANE MREZE; ITD.

U SLUCAJU DA JE PLANIRANO DODATNO PROSIRENJE MREZE, MOZETE ODABRATI ODGOVARAJUCI MODEL
ZA NAJVECI BUDUCI PROTOK. ZNAJUCI TO OD POCETKA, SUSTAV MOZE RADITI NA DNU SVOG POGONSKOG
PODRUCJA BEZ PREKOMJERNE POTROSNJE. NPR.: DIP 31/4 NAZIVNE SNAGE 2X3kW (2X4KS) KOJI RADI NA
30% SVOG POGONSKOG PODRUCJA CE USTVARI TROSITI 30% SNAGE JEDNE OD MOTORNIH JEDINICA, STO JE
0,9kW (1,2KS).




TIPICNE STRUKTURE

KONSTRUKCIJSKA PRAVILA
ZA OBLIKOVANJE STRUKTURE DIP POSTAJE SU SLIJEDECA:

Idealno bi bilo spojiti sve dolazne cjevovode u kontrolnom oknu koje je najmanje 5m uzvodno od okna
DIP postaje. Pad od kontrolnog(spojnog) okna do okna DIP postaje mora biti jednak ili veci od 2%. Nove
postaje mogu imati i ne$to manji pad kod postojecih ili novih instalacija.

Ipak, uljevi moraju biti spojeni u zajednicki prikljucak koristenjem zidne prirubnice sa zasunom DIP
Systeme®.

o

Lo
R
" Lo Prelev

Visestruki prikljucci ispred stanice

Min. pad 2%

Visina izmedu dna cijevi na uljevu i dna poda mora biti 0,5m.
Ova visina je potrebna za olaksan pristup senzoru (pogledajte
mjere pojedinih modela).

Osim minimalnog prostora potrebnog oko motornih jedinica
za odrzavanje, nema ogranicenja po pitanju oblika ili prostora
koji okruzuje DIP Systeme®. Pogledajte mjere svakog modela
na stranicama sa tehnickim podacima.

Oblik strukture i promjer uljevnog cjevovoda se mora
navesti kod narudzbe zidne prirubnice. Na gornjem dijelu
zidne prirubnice se nalazi slavina za spoj drenazne pumpe.
Konstrukcija okna moze biti bilo kakva: DIP Systeme® se moze
ugraditi u pravokutno ili cilindri¢no betonsko okno. Blizu
povrsine se gornji dio okna moze izraditi iz reciklirane opeke ili
limova za zra¢ne kanale.

sustav nema zahtjeva i tla¢ni cjevovod je zajednicki za obje
motorne jedinice.

360°

Tlacni priklju¢ak samo zahtjeva protupovratni ventil i zasun,
osim ako radi kao sustav za podizanje. Sva oprema ventila i
mjerne naprave (protokomjer, priklju¢ak za uzorkovanje, itd)

se moze ugraditi bez posebnog komore /okna za ventile, pa
prostor koji okruzuje DIP Systeme® ostaje Cist i neSkodljiv. Kod
dubljih okana opremljenih s medupodom, mora se osigurati
primjerena ventilacija.

Smjer tla¢nog priklju¢ka moze biti bilo koji od 0 do 360° jer

Dvostruka podna vrata 700x700mm se preporucuje do DIP101
modela. Slijededi ve¢i modeli zahtjevaju dvostruka podna vrata
odmah iznad sustava, odgovarajucih dimenzija za odabranu
veli¢inu modela.

POGLEDAJTE TAKOBER NASE SIDINOX PROIZVODE I
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RAZLICITI MOGUCI
PRESJECI OKNA:
KRUZNI, KVADRATNI, PRAVOKUTNIL...




ELEKTRICNI SPOJEVI

SPOJ MOTORA

SPOJIP67 SENZORA

Motor mora biti spojen kabelom bez prekida
izmedu frekventnog pretvaraca i motora.
Preferiraju se LIYCY oklopljeni kabeli.

Spajanje na kleme motora uzima u obzir podatke
0 nazivnim vrijednostima sa plocice.

IP56 zastita standardnih motora, zahtjeva pozoran
rad sa ugradenim kompresijskim uvodnicama.
IP57S verzije su opremljene sa 10m oklopljenog
kabela, $to je standardna oprema.

Za SIDINOX postaje, kabeli su u isporuci.

ODABIR KVADRATURE KABELA
(STANDARDNE VERZIJE) za 460V

(Najveca duljina kabela motora za snage vece od
1,5 kW (2KS) = 300 m, te 100 m za snage manje od
1,5 kW (2KS).)

SNAGA STUJA KABEL
1.5do 3 kW 3do7A 4G1.5 mm?
(2do 4KS) (16 AWG)
4do 5.5 kW 8do12A 4G2.5 mm?

(5.5 do 7.5 KS) (14 AWG)
7.5do 11 kW 15do 19 A 4G4 mm?
10do 15 KS (12 AWG)
11 do 15 kW 21do 28 A 4G6 mm?
(15 do 20 KS) (10 AWG)
18.5 do 22 kW 34do42 A 4G10 mm?
(25 do 30 KS) (8 AWG)
30 do 37 kW 55do 67 A 4G16 mm?
(40 do 50 KS) (6 AWG)
45 do 55 kW 90do 110 A 4G25 mm?
(60 do 75 KS) (4 AWG)
75 kW 150 A 4G35 mm?
(100 KS) (2 AWG)
90 do 110 kW 180 do 220 A 4G50 mm?

(120 do 150 KS) (1/0 AWG)

| —
H

Ako je moguce, senzor mora biti spojen kabelom
bez prekida do ormara.

Isporuceni kabel je oklopljen radi zastite signala
od interferencija.

Nema veze ako je senzor inicijalno pogresno
spojen jer je prikaz zasti¢en. Kabeli motora su
oklopljeni i na trasi se mora osigurati minimalno
50mm sigurne udaljenosti izmedu kabela motora
i kabela senzora.

Ukoliko se kablovi krizaju, neka kabel senzora
prolazi iznad kabela motora pod kutem od 90°.

UPRAVLJACKI SUSTAV

Ormaric¢ i upravljacka ploca se isporucuje spremna
za ugradnju i spajanje.

Elektri¢na spajanja mora izvesti kvalificirano
osoblje.

Za SIDINOX postaje, ormarici uklju¢uju ventilaciju
smjestenu u temelju koja se spaja sa postajom
putem zakopane zastitne cijevi (koja se ne
isporucuje).

Samo dva motora i senzor zahtjevaju spajanje na
ormar. Svi interni spojevi su izvedeni i ispitani u
tvornici. Kontakti za ocitanja statusa za daljinski
nadzor su ugradeni kao standard. Pogledajte upute
za ugradnju i odrZavanje.

Zahtjevana opca zastita je diferencijalna sklopka
300mA, ili na zahtjev neka druga.

Na komandnu ploc¢u u ormaricu ispravno podesena
motorna zastita (ili osigura¢) mora biti ugradena
ispred svakog invertera.




DIP ASORTIMAN

Jedan model pokriva radno podrucje koje odgovara razli¢itim modelima drugih proizvodaca. Standardni
DIP asortiman tako pokriva od 0 do 1000 m3/h po jedinici (20 do 10000 gpm/jedinici), od 1 do 63 m (3 do
300 stopa) visine dobave sa samo 13 modela.

SVAKI MODEL IMA JEDNOSTAVNO IME IZVEDENO KAKO SLIJEDI:

DIP 101/HYD/4 _ - 18.5 kW(25 HP)

. . - .
Prosjecni protok na vrhu radnog Broj pari polova Rated power
podrucja po motornoj jedinici elektromotora. at 50/60 Hz per motor

Broj okretaja pri 50Hz
+2 para polova 2900 okr/min
+4 para polova 1450 okr/min
® +6 pari polova 990 okr/min °

Varijante konstrukcije: VV: Pogonjen varijatorom brzine
Ventili na usisu X 316L

Horizontalni tla¢ni prikljucak | Poplavljivo

Povecéana snaga motora

Odvojeni horizontalni tlacni prikljucak

Tri noge za ugradnju iznad poda

Usisni i tlacni prikljucak na istoj strani

(ovisno o verziji)

Visoki tlak

Odvojivo tijelo (prirubnice na usisnoj cijevi)

C U< N

O T

Plocica sa nazivnim podacima na svakom DIP nosi dodatne informacije kao karakteristiku radnog kola, datum
proizvodnje i serijski broj, te radnu toc¢ku definiranu za odredenu primjenu.

MODULARNA KONSTRUKCIJA NAM OMOGUCAVA DA PROIZVEDEMO NE-STANDARDNE PROIZVODE U SVRHU
ISPUNJENJA SPECIFICNIH ZAHTJEVA DO 130 kW (150 KS) PO MOTORU (DETALJI DOSTUPNI NA UPIT).

SPOJENI UREDAJI

Za razlicite i vece protoke moguce je spojiti dva DIP uredaja paralelno, a za vece visine od standardnih
moguce je spojiti dva DIP uredaja serijski, npr za visine do 100m.

PODRUCJA RADA

Podrucje rada svakog uredaja je prikazano unutar zone automatske prilagodbe odnosa protok-visina.

Modeli DIP-11,-21,-28,-31,-61,-101,-131, -151, itd. dopustaju umanjenje stupca vode na uljevu u DIP, koji
je manji za 10% od nominalnog protoka. Prema tome, blaga kosina uljeva ili izmjene protoka izvan podrugja
od 0-200% se mogu podhnijeti. Krivulje minimalnog optereéenja zato vise ne predstavljaju najnizu granicu
protoka na ovim modelima.

—
(9}
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KONSTRUKCIJSKE VARIJANTE

OZNAKA ILUSTRACIJA

D: Odvojivo tijelo

DIP 151D (prirubnice na usisnoj cijevi)
(kompatibilan sa varijantama L,Y i U)

C:Ventili na usisu
DIP 101C
(kompatibilan sa varijantama L,Y i U)

L: Horizontalni tla¢ni prikljucak
DIP 61L
(kompatibilan sa varijantama D i C)

Y: Odvojeni horizontalni tla¢ni
DIP 151Y prikljucak

(kompatibilan sa varijantama D i C)

U: Usisni i tla¢ni priklju¢ak na istoj
strani

DIP 501U
(kompatibilan sa varijantama D i C)

(na upit i ovisno o velicini)

P:Tri noge za ugradnju iznad
poda

DIP 21P (primjenjuje se za DIP11 do DIP101)
(kompatibilan sa varijantama D, C, L
iV)




DIP 11 /4VVili 2VV - 1.5 kW

INFORMACIJE PERFORMANSE

« Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz :; N

« [E2 standardni ili IE3 i 50
+Klasa F 1
« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv» ili 13

IP67 «potopiv» 12

45

40

k1
Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza 10

ili DIPCUT® radno kolo

@110-2P a0

H {m}

W

25

Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja -

Hladenje motora ventilatorom

B10-48 o
Najvisa temperatura okolisa: +40°C

O - A W e h o~ D

Dizajniran posebno za male protoke
Napajanje 230V ili 3x400V
Elektroni¢ko upravljanje ALCL

o 20 40 &0 20 180 120 140 Q (mpen!

DIMENZIJE

INLET

Nominalna snaga Broj okretaja Napajanje Max. struja DNA ulaz DNR izlaz @ prolaza

1,5 kW 1450/2900 min'  230/400V 7,0/3,6 A 125 mm 80 mm 55 mm 84 kg




DIP 21 /4VV - 2.2kW do 3 kW

PERFORMANSE

14
- 45
—
18 60 Fiz
12 - 40
11 — a5
10 4 ™~ -
9 ~— I~ 30
. N~ ™~ 55 Hz o165
= ==
5 ) 1 ~_ % 3
T~
6 \\ T~ 20
. \\ \\\ ~—
i \\\ . 15
4 56-H
INFORMACIJE , T~ Nuse | g
N 40Hz
. . 2
« Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz ) 5
« IE2 standardni ili IE3 o 0
.Klasa F 0 10 20,3 40 50 60 70 80 90 Q (m*h)
. . . 0 50 100 150 200 250 300 350 Q (gpm)
« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv ili .
IP67 «potopiv» , o e j
— T n |
Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza g, — | %tz [ s 2
- = —T | — ~ 40 H 3
ili DIPCUT® radno kolo > = T — ‘ 2
I 1
JT0:
Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja ° 0 20 3 40 5 __ e 70 _ 8 ___ 90 @ o)
0 50 100 150 200 250 300 350 Q (gpm)
Hladenje motora ventilatorom o0
30 [ ——
- . S
Najvisa temperatura okolisa: +40°C £ 20
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 @ (mh)
0 50 100 150 200 250 300 350 Q(gpm)
DIMENZIJE
150 - F -
100
349 &]
256 max. !
756
680

Broj okretaja Napajanje Max. struja DNA ulaz DNR izlaz @ prolaza
2,2 kW 1450 min"' 400V 515A 150 mm 100 mm 70 mm 117 kg
3 kW 1450 min" 400V 6,7 A 150 mm 100 mm 70 mm 130 kg




DIP 21 /2VV - 4kW do 5.5 kW

PERFORMANSE

PERFORMANCES DIP 21/2VV - 5.5 kW / 7THP

30 T
\
28 - 90
26 ™ — o%p
24 80
22 70
20 T S —
18 — ] 60
g® — — 0 I
T 14 — 45+ =
INFORMACIJE 2 —— e 0
10 —— 30
. . 8 | 35Hz
« Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz "
. ey 6
« [E2 standardni ili IE3 .
- Klasa F 2 b
« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv» ili 0 0
. 9 2‘ 4‘ 6 . 8 . 10 ‘12 j4 1‘6 1§ ZQ 22‘ 24 . 26 ‘28 ?0 i‘iZ 3‘4 36 Q (m%h)
IP67 «potopiv» 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 % (9Pm)
6 8
Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza s 55z =7
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo = e s o 2
53 — ’——__ AU Hz 4 2
. . . . 2 — 3
Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja ; L I PR B
0 0

0O 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 Q(mh)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 Q (gpm)

Hladenje motora ventilatorom

Najvisa temperatura okolisa: +40°C P

I

Eff (%)
>

| —
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 Q(m¥h)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 Q (gpm)

DIMENZIJE ]

150
100
349
256 max.
756

680

Broj okretaja Napajanje Max. struja DNA ulaz DNR izlaz @ prolaza
4 kW 2850 min 400V 84A 150 mm 100 mm 70 mm 134 kg
5,5 kW 2850 min™’ 400V 11A 150 mm 100 mm 70 mm 146 kg




DIP 31 /4VV - 3kW do 5.5 kW

PERFORMANSE

20 65
19
Y — 185 60
—
17 60 Hz 55
16
15 50
14 5
13
12 — \\ 55 H 40
1 — .
TR — — z
T o — —~ 0 2
8 — 5oHz) 95
; I =~ 45Hz 20
INFORMACIJE : e — —
T — 15
X . 4 \\ 35Hz
« Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz 3 30tz 10
- IE2 standardni ili [E3 : 5
« Klasa F 0 ®
ope v re 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv»ili e Q (gpm)
IP67 «potopiv» . 9
6 = = 8
Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza . I — " —T %,
o oy —_ 6
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo £ — :/ — dhHz 5 2
* z = 35H - g N
Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja 1 30Hz 185 2
0 0
. . 9 10‘ 20‘ 30 . 40 . 50 . 60 ‘70 §0 QQ 100‘ 110 Q (m¥h)
Hladenje motora ventilatorom 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Q(gpm)
. .V .V 50
Najvisa temperatura okoli3a: +40°C <
S 20
E 10
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 %0 100, 110 Q (m/h)
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Q (gpm)

DNA 150
100
374
445 max. v
854

Broj okretaja Napajanje Max. struja DNA ulaz DNR izlaz @ prolaza
3 kW 1450 min’ 400V 6,7 A 150 mm 100 mm 80 mm 156 kg
4 kW 1450 min™ 400V 8,8A 150 mm 100 mm 80 mm 170 kg

5,5 kW 1450 min" 400V 11,6 A 150 mm 100 mm 80 mm 190 kg




DIP 31 /2VV-5.5kW do 15 kW

PERFORMANSE

60

55 ot 85 180
T | |55k
0 160
45 ]
L 140
40 ———— 0
35 —— 120
E30 {— _—T:Z 100 %
I
25 40-H 80
INFORMACIJE @ SHz 60
) ) ® 30/Fz
- Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz 10 a0
« [E2 standardni ili [E3 s 2
+Klasa F . ,
« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv ili ¢ 10 2 3 a0 50 amn)
. 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 Q(gpm)
IP67 «potopiv» 18 0
16
[ 85 Hz [ —— %07z 20
Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza I o
o o — et—T""]| e e | 45 Hz =
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo g% L Ao 2 3
& g 5HZ 8
. . . . 30[HZ
Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja 2 185 :
0 10 20 30 40 50 Q(m¥h)
Hladenje mOtOFa Ventllatorom 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 Q(gpm)
40
. . 30 | —
Najvisa temperatura okolisa: +40°C 20 L
& 10 | =T
0 =T
0 10 20 30 40 50 Q (m%h)
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 Q(gpm)

DIMENZIJE

150 e

100

L Mjere u mm
—

Nominalna snaga Broj okretaja Napajanje
5,5 kW 2850 min™ 400V
7,5 kW 2850 min™ 400V
11 kw 2850 min™ 400V
15 kW 2850 min™ 400V

Max. struja DNA ulaz DNR izlaz @ prolaza
1TA 150 mm 100 mm 80 mm 172 kg
14,5 A 150 mm 100 mm 80 mm 192 kg
20 A 150 mm 100 mm 80 mm 258 kg
27 A 150 mm 100 mm 80 mm 332kg




DIP 61 /4VV -5.5kW do 7.5 kW

PERFORMANSE

PERFORMANCES DIP 61/4VV -7,5 kW /10 HP

17 — 55
16 —
15 — 2200 50
14 T 55H.
13 — = “
12 — 40
" —
0 T L
To — 0 I
= T ———— £}
T g — I~ 454 =
— 25
; I — . 40 Hz 2
INFORMACIJE 5 — -
4 —
— 1 30 Hz
. o 3 10
- Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz 2 -l
. o 5
« IE2 standardniili IE3 !
0 0
«Klasa F 0 10 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 Q(m%h)
- .. .e Q(gpm)
« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv» ili O e e
IP67 «potopiv» 8 [ s5H 10
I, [ —— 50 Hz
6 8
Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza - —
ili ili 24— — 6 2
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo : — T . 3
35Hz
. . . . ’ S HZ 30 ke 200 z
Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja 0 ‘ 0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 Q (m?h)
I d | 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Q (gpm)
Hladenje motora ventilatorom 50
Najvisa temperatura okolisa: +40°C =0
° 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 Q(m*h)
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Q(gpm)

DIMENZIJE

DNA 150
100
374
445 max. )
854 i

750

Nominalna snaga

Broj okretaja

Max. struja

DNA ulaz

DNR izlaz

Mjere u mm

@ prolaza

5,5 kW
7,5 kW

1450 min"'
1450 min

11,6 A
15A

150 mm
150 mm

100 mm
100 mm

80 mm
80 mm

190 kg
236 kg



INFORMACIJE

« Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz

« |[E2 standardni ili IE3

- Klasa F

« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv» ili
IP67 «potopiv»

Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo

Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja

Hladenje motora ventilatorom

Najvisa temperatura okolisa: +40°C

DIMENZIJE

150
100 o

445 max.

750

Nominalna snaga Broj okretaja

7,5 kW 2850 min” 400V
11 kW 2850 min 400V
15 kW 2850 min” 400V

H (m)

DIP 61 /2VV -7.5kW do 15kW

PERFORMANSE

) 140
40 =
a8 — d165 130
3 — 50 H; 120
g: — 10
30 B— 100
28 —
2 ] - 90
% = S ki %
I
2 — 03
fg —— =0 o
]
16
14 = T 35Hz 50
—
12 - 2
10 —T— Pt
— 30
8 757z
6 20
; 10
0 0
0 10 20 30 % 50 60 70 80 90 Q(mh)
0 50 100 150 200 250 300 350 Q (gpm)
20
2
2165
50 Hz
15 — — s 2
s |_——] ] | 55 3
) — T
N B | — | — 35Hz 2
| — 4 10
5 / et u
— T L 25H 5
0 0
0 10 20 30 4 50 60 70 80 90 Q(mih)
0 50 100 150 200 250 300 350 Q (gpm)
%
30
g — |
£ 20
i 1
10
0 Q(mth)
0 10 20 30 4 50 60 70 80 %0
Q(gpm)
0 50 100 150 200 250 300 350
Mjere u mm
- L -

Max. struja DNA ulaz
14,5 A 150 mm
20A 150 mm
27 A 150 mm

DNR izlaz
100 mm
100 mm
100 mm

@ prolaza
80 mm
80 mm
80 mm

192 kg
258 kg
346 kg




DIP 101 /6VV - 4kW

PERFORMANSE

° \ 3200 %0
—
\\
8 N
7 I — ~— \\\ .
L |60HZ
6 —— \\\ 2
\ ~
E° T I~ = 15 %
T ] \\‘\ \\\ \\ 5Hz
T~
5 || ™~ \\ \\\ 0
\ \
2 \\ ~ \\ \\ N
—— T ™~ ™N 3 5
INFORMACIJE ; ~— T~ N\ L N sl Pore
N o 35z [T
SN g~ B0 HZ
0 0
9 19 20‘ 30‘ 40 ‘50 ‘60 70 §O 9? 109 110‘ 120‘130 ‘140 ‘150 1§0Q(m1/h)
T f . k . t SOH /60H 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 Q(gpm)
« Trofazni kavezni motor z z
« |[E2 standardni ili IE3 5
2200 T
« Klasa F . 60 Hz L JéH )
« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv» ili e ////// PHz| 5
. — -
3 4
IP67 «potopiv» s /////// /////_ prym =
= T Il I -3 3
Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza * 2 —T—"T+—=—1"T =" +pw
o o — T T 2
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo T
[ —— — [ —— [30Hz 1
= 25HZ.
L . . 0 .
Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja o 10 20 % 40 5 60 70 8 % 100 10 120 130 140 150 160 a(mm
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 Q (gpm)
Hladenje motora ventilatorom 5
40 — —
. ew .y < 30
Najvisa temperatura okolisa: +40°C €
= /
W0
0

0 10 20 30 40 50 60 70 80
0 50 100 150 200 250 300 350

90 100 110 120 130 140 150 160 Q (m%h)
400 450 500 550 600 650 700 Q(gpm)

DIMENZIJE

DNR 150
457

434 max.

DNA ulaz
200 mm

DNR izlaz @ prolaza

Nominalna snaga

Broj okretaja

955 min’

Napajanje Max. struja

9A 150 mm 110 mm 233 kg




DIP 101 /4VV - 5.5kW do 15 kW

PERFORMANSE

24 =] @2qo 80
22 = 85 4. 70
20 == —
18 60
16 —r—
50
—_ 14 —— ~ T
;E:‘12 — o 40 2
— ~
10 ] ~ . 30
8 ~ ~ N
6 — - T NG ™ gsey |0
4 — N AN
b ™50 10
2 L %Hz n 45 Hz
INFORMACIJE 0 ‘ 0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 Q (m3h)
) 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 Q (gpm)
16 dsrk 20
. . - 6% HZ| U
« Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz “ — -
. o 12
- |E2 standardni ili IE3 o - — ®
«Klasa F S e e w0 3
™ .. .. & — — = 40
« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv» ili j = L = " T
. —— 5
IP67 «potopiv» 2 2200
0
Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 24ooQ(m’/h)
.re ope 0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 Q (gpm)
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo
. . . . 50
Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja S§§ =
519 =

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 Q(m%h)
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 Q (gpm)

Hladenje motora ventilatorom

Najvisa temperatura okolisa: +40°C

DNA 200
NR 150
457
434 max.
1031

943

Nominalna snaga Broj okretaja NETEIENRE Max. struja DNA ulaz DNR izlaz @ prolaza
5,5 kW 1450 min™ 400V 11,6 A 200 mm 150 mm 110 mm 221 kg
11 kW 1450 min™ 400V 21A 200 mm 150 mm 110 mm 311 kg

15 kW 1450 min™ 400V 28 A 200 mm 150 mm 110 mm 372kg




DIP 101H / 4VV - 18.5kW do 45kW

INFORMACIJE

- Trofazni kavezni motor 50Hz/60Hz

- |E2 standardni ili IE3

- Klasa F

« IP56 kao standardan ili IP57 «poplavljiv» ili
IP67 «potopiv»

Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo

Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja

Hladenje motora ventilatorom

Najvisa temperatura okolisa: +40°C

DIMENZIJE

‘NLL‘I
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Nominalna snaga Broj okretaja Napajanje
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DIP 131/4VV - 11kW do 22kW

PERFORMANSE
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150
655
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1286
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Nominalna snaga Broj okretaja Napajanje
11 kW 1450 min' 400V

15 kW 1450 min™ 400V
18,5 kW 1470 min™ 400V

22 kW 1450 min 400V

Mjere u mm

H2

H1

DNA ulaz

Max. struja DNR izlaz @ prolaza masa
21A 300 mm 150 mm 100 mm 464 kg
28 A 300 mm 150 mm 100 mm 522 kg
345A 300 mm 150 mm 100 mm 612 kg
42 A 300 mm 150 mm 100 mm 680 kg




DIP 151 /4VV - 30kW do 45kW

INFORMACIJE
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Dvofazno Vortex radno kolo punog prolaza
ili T4 radno kolo ili DIPCUT® radno kolo

Brtva osovine visokog kapaciteta bez ulja

Hladenje motora ventilatorom

Najvisa temperatura okolisa: +40°C
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Mjere u mm

Nominalna snaga Broj okretaja Napajanje
30 kw 1450 min™ 400V
37 kW 1450 min™ 400V
45 kw 1450 min™ 400V

Max. struja

555A
67 A
81TA

300 mm
300 mm
300 mm

200 mm
200 mm
200 mm

@ prolaza

150 mm 870 kg
150 mm 1016 kg
150 mm 1076 kg




DIP 151 /6VV - 22kW

PERFORMANSE
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PROIZVODI [ZVAN STANDARDNOG ASORTIMANA

DIP

Modeli na zahtjev
od DIP 151 /6VV -45 kW do DIP 151 /4VV - 55 kW
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PREDNOSTI DIP SYSTEME®

Vec 10 godina SIDE Industrie uvodi novine i radi
na razvoju DIP SYSTEME® da isti ucini ne samo
KOMPLETNIM, ¢istim, sigurnim i ekoloskim
sustavom, ali i poglavito ekonomic¢nim!

Usporedimo tradicionalni precrpni sustav s
direktnim linijskim pumpnim sustavom DIP
Systeme®:

Instalacija s
DIP Systeme®

Tradicionalni sustav f

RASPODJELA POGONA 24h
Instalacija
sa DIP Systeme®

| —
w
N

100% -
X B -
5 o -
s
50 400 -
8 20%

0%

LSLLPS SO PSSP
Dan
]
Tradicionalna

instalacija s mokrim
oknom




PRAVILA DIMENZIONIRANJA / CESTA PITANJA

STO JETO DIREKTNO LINIJSKO PUMPANJE? KOJE SU
PREDNOSTI? KOJI SU NEDOSTATCI?

Princip direktnog linijskog pumpanja je pumpanje
direktno iz gravitacijskog cjevovoda u skladu sa
stalno promjenljivim protokom. Ovo eliminira sve
nedostatke mokrog okna: opasne plinove (H2S),
mirise, nakupljanje pijeska i masti, korozije opreme,
erozije strukture i nastanak plutajuceg obrastaja.
Ovakav proces umanjuje troskove u brojne razne
nacine:

+ 100% ustede na troSkovima redovnog
pogonskog ¢is¢enja

« Smanjeni konstrukcijski i investicijski troskovi,
s pli¢cim oknom i ¢esto manjim zauzimanjem
povrsine.

« Smanjeni troskovi odrzavanja jer se oprema
drzi suhom i ne u kontaktu sa zagadenom
odpadnom vodom i plinovima, lako¢om
pristupa, i dizajniran s odrzivim materijalima i
smanjenim brojem pokretnih dijelova. Bez uljne
komore, a sa moguc¢noscu rada na suho 150 sati,
DIP Systeme® lako oprasta pogredne postupke,
a njegovi potrosni dijelovi nisu skupi.

« Smanjen sigurnosni rizik za posluzitelje zbog
plice strukture i opreme koja radi u neskodljivim
uvjetima.

NEDOSTATCI DIREKTNOG LINIJSKOG PUMPANJA?

Samo jedan! Pijesak, prisutan u svakoj mrezi u
vecoj ili manjoj koncentraciji se takoder direktno
pumpa za razliku od potopljenih sustava u kojima
se talozi. Poslijedica: Brtveni sustav se kontinuirano
razvijao i unaprijedivao da umanji ovu manu sa
nizim troskovima i bez zahtjevanog vanjskog
zalijevanja, normalno potrebnog kod mehanickih
brtvi koje ne podnose rad na suho. Ranijih godina
ovaj «<nedostatak» nije bio beznacajan, ali danas to
vise nije problem.

KOLIKI KAPACITET DIREKTNOG LINIJSKOG
PUMPANJA TREBATE?

Nas regionalni predstavnik je dostupan za sva
pitanja koja mozete imati i pomodi vam ispuniti
radni list za odabir opreme, koja je takoder
dostupna na stranici www.dipsysteme.hr Za
mjeSovitu ili oborinsku kanalizaciju, procjenjuje
se koristenje vrSnog protoka kao kod drugih
crpnih sustava, ali sa dvije jedinice u pogonu da
se izbjegne predimenzioniranje 5to je ¢esto uzrok
problema u eksploataciji. Za sanitarne mreze,
temeljeno na 150 litara po danu i po stanovniku, 18
sati rada i na jednu motornu jedinicu. Ogranicenje
broja uklju¢enja, promjenljivi protoci i krivulja na 50
Hz se ne uzima kao konacna jer, vr$ni koeficijenti su

apsorbirani sustavom do 60Hz, ukoliko je potrebno.
Primjer: 1000 e.s. x 150 lit/dan = 150.000 lit./dan $to
je manje od 150m3 / 18 sati = 8,33 m3/h.

SIDE INDUSTRIE se obvezuje izvrsiti dimenzioniranje
na temelju proracuna protoka i pada tlaka. Primjer
u usporedbi s uobic¢ajenim izracunom za potopne
pumpe: 150m3/24h x K.vrsni 2,5= 15,62 m3/h
Gotovo dvostruko!

STO AKO SUSTAV RADI NEPREKIDNO? ILI SE
UKLJUCUJE PRECESTO?

Sustav starta, radi i zaustavlja se u skladu sa ulaznim
protokom otpadne vode. Nize od probilzno 10%
njegovog kapaciteta (vrijednosti postavljene
prilikom pustanja u rad) sustav se zaustavlja. Broj
pokretanja nije problem jer svaki motor moze
ukljuciti i iskljuciti 150 puta po satu bez postizanja
vrine struje, te zato nema pregrijavanja.

VORTEX RADNA KOLA IMAJU LOSUI HIDRAULICKI
UCIN OD KANALSKIH RADNIH KOLA. KAKO DIP
RADI PO PITANJU POTROSNJE ENERGIJE?

To je to¢no, DIP Vortex efekt radi kao otvorena
hidrauli¢na spojnica, kao «dava¢ momenta» koji
osigurava dvofazno pumpanje, nezacepljivost,
itd., ali zato kao posredno radno kolo trosi dodatnu
energiju u usporedbi sa kanalskim radnim kolom
(20 do 25%). Ipak, u slucaju DIP, pumpanjem dotoka
iz uljeva i radnom snagom podesenom prema
ulaznom protoku su dovoljni da kompenziraju
ovaj gubitak. Prema tome potrosnja je gotovo
identi¢na. Ovo je samo jedan primjer ustede
energije moduliranim pumpanjem.

KOJI SU RIZICI ZACEPLJIVANJA? JE LI NEOPHODNO
UZVODNO IZDVAJANJE? JESU LI RUCNICI |
MARAMICE PROBLEM?

DIP apsolutno nema straha od ru¢nika i maramica,
te sli¢nih higijenskih proizvoda iz domacinstva
koji su postali znacajan problem poslijednjih
godina, bududi da podru¢ja slobodnog prolaza
koja su uvijek bila dizajnirana u direktnim linijskim
pumpnim sustavima tako da nemaju prostor za
zadrzavanje u kojem se spomenuti proizvodi mogu
nakupljati. Nema potrebe za ikakvim izdvajanjem
ili filtriranjem. Osim toga, svi DIP imaju kontrolu
momenta motora i automatsko izmjenu smjera
omogucavajuci prekid i umanjenje volumena
maramica koje prolaze tijekom pumpanja
(vidi videozapise). Kod mjesovite ili oborinske
kanalizacije, ponekad struja slucajno donese i vece
predmete, koji se mogu izvudi kroz inspekcijski
otvor uljevnog dijela hidrauli¢kog tijela.

33]




POSTOJI LI OPASNOST OD UZVODNE
AKUMULACIE MASTI ILI VLAKANA?

Ne, jer kod pustanja u rad nasi tehnicari tvornicke
postavke fino podese tako da radno podrucje
odgovara ulaznom protoku, zato ne moze biti
uzvodne akumulacije, samo tragovi najveceg
protoka koje se mogu vidjeti ovdje:

STO SE DOGADA S PIJESKOM | SLJUNKOM KOJI
MOZE DOCI IZ GRAVITACIJSKE KANALIZACIJE?

Pijesak se dalje transportira u struji vode, a
veci komadi $ljunka se hvataju straznjem dijelu
hidrauli¢kog tijela, dizajniranim za ovu namjenu,
gdje se mogu izvdaditi preko inspekcijskog otvora.
Ukoliko je kanalizacijska mreZa uistinu puna $ljunka
i kamenija, bilo bi korisno npr. izvesti talozno okno
uzvodno od mjesta pumpe.

STO U SLUCAJU NESTANKA NAPAJANJA?

Isto kao i kod drugih sustava — pumpe staju! Jedina
je razlika $to punjenje kanalizacije poc¢ima ranije
nego kod potopljenih sustava (ovisno o velicini),
$to ne predstavlja veliku sigurnost. Za kriti¢ne
mreze, automatski pokretani agregat je najbolje
rjeSenje, a s obzirom da DIP ne treba veliku
poteznu struju prilikom pokretanja, generator

[34]

PRAVILA DIMENZIONIRANJA / CESTA PITANJA

se ne mora predimenzionirati i tako stvoriti vece
troskove. Inace kao rjesenje bez utroska energije
i odrzavanja je uzvodno postavljanje sigurnosne
akumulacije.

STO AKO SE MJERNI SENZOR POKVARI?

Sustav upravljanja osigurava pumpanje u slucaju
nuzde ukljuc¢ujuéi glavnu pumpu u rezervni
program na unaprijed programiranu fiksnu brzinu
i prikaz alarma na zaslonu. Ovaj degradiran nacin
rada mozZe trajati do 150 sati, ili oko tjedan dana
kako bi se omogucila promjena senzora.

STO TREBATE RADITI AKO SE JEDAN OD MOTORA
POKVARI? KOJE SE MJERE MORAJU PODUZETI?

Ako je greska identificirana, ali nije rijeSena putem
sustava automatskog upravljanja pogreskama,
upravljacki sustav automatski prebacuje na drugu
pumpu u sustavu. Da bi se izvadila motorna
jedinica za servisiranje, potrebno utrositi samo
nekoliko minuta, ili ¢ak nimalo ukoliko je DIP u
verziji C (ventili na usisu svake pumpe). Treba se
samo otpustiti 4 do 12 vijaka za ve¢e modele. Ploca
se isporucuje za svaki sustav da zatvori prostor sa
kojega je izvadena motorna jedinica. Intervencija
je zato izravna i izvedena u potpunoj sigurnosti.

KAKO SE MOZE ZNATI PROTOK NA IZLAZU? MOGU
LI UPORABITI ELEKTROMAGNETSKI PROTOKOMJER?

Moze se ugraditi klasi¢ni elektromagnetski (sa
svitkom ili zavojnicom) protokomjer za DIP
uzvodno od uredaja za procis¢avanje, gdje se
ne zahtjeva dvofazno pumpanje (prisutnost
zraka). Medutim, za mreze u kojima se utiskuje
zrak sugeriramo ugradnju elektromagnetskog
protokomjera koji ne treba ravnu dionicu
cjevovoda i koji daje trenutnu vrijednost
izmjerenog protoka signalom 4-20mA i na ekranu
brojaca. Ova informacija se moze ocitati i sa ekrana
ALC invertera i kopirana na uredaje daljinske
kontrole. Kontaktirajte nas za dimenzioniranje u
skladu sa promjerom tla¢nog cjevovoda.

KAKO SE OSIGURAVA DOVOLJNA BRZINA
STRUJANJA ZA AUTOMATSKO CISCENJE

Vezano za automatsko cis¢enje, prvo se moraju
razmotriti svi zahtjevi ovog pravila, postavljenog
da se izbjegne talozenje u tla¢nom vodu od
sarze pumpanija, za vrijeme zaustavljenog rada, u
vrijeme faze punjenja: brzina strujanja u tla¢nom
cjevovodu mora biti 0,7m/s barem jednom svaka
24 sata. Sa direktnim linijskim pumpanjem, ne




postoji punjenje koje dotize 3 sata, jer nema
volumena retencije. Talozenje je tako znacajno
smanjeno, narocito kako promjenljiva brzina rada i
start u punoj brzini DIP sistema sprijecava talozenje.
Iskustvo prikupljeno sa vise od 1500 DIP sistema
od 2003pokazuje da regulirana brzina pumpanja,
prosje¢na brzina od 0,4m/s (1,5ft/s) ne izaziva
ikakave probleme

ZASTO SU U SUSTAV UKLJUCENI VARIJATORI
BRZINE? KOJU FUNKCIJU IZVRSAVAJU | MOGU LI SE
ODABRATI DRUGI PROIZVODACI?

DIP Systeme® moze funkcionirati i bez varijatora
brzine, u maksimalno degradiranoj vrsti rada, u
slu¢aju da je nastao veliki problem sa upravljackom
plo¢om, do oko 150 sati, ali bez radne kontrole ili
kontrole potrosnje energije. Osim ovog eksremnog
slu¢aja, uvijek je povezan sa jednim automatskim
pogonom po motoru, dajuc¢i mu stvarnu virtualnu
inteligenciju (pogledajte ALC automatske funkcije)
posebno razvijenim za sustav u suradnji sa tvrtkom
Vacon. Kontrola momenta, ustede energije,
upravljanje greSkama, komunikacija i sigurnost
su integrirane u svaki DIP Systeme® za razliku od
drugih proizvoda na trzistu. 24/7 stalna telefonska
asistencija takoder garantira miran san korisnika
nasih sustava sa varijatorima brzine.

STO JE SA PROBLEMIMA HIDRAULICKIH UDARA KOD
OVAKVIH SUSTAVA?

Efekt hidrauli¢kih udara za vrijeme normalnog rada
se moze kompletno eliminirati onoliko dugo dok su
varijatori u funkciji. U situacijama naglog nestanka
elektri¢ne energije dok je DIP u maksimalnom radu,
privremeni efekt se moze zbiti gdje povratni val
moze biti opasan. U takvim slucajevima ulazni ventil
za zrak osigurava dobru zastitu, ako je dimenzijski
prati profil i izvedbu instalacije.

Kontaktirajte nas za savjet od slucaja do slucaja.

KAKO SE KONTROLIRAJU VRSNA OPTERECENJA?
KAKO SMANJENA OPTERECENJA?

Sa sofisticiranim DIP sustavom varijatora brzine,
takve situacije se kontroliraju privremenim
povecanjem brzine u slu¢ajevima vrinih optereéenja
i kontroliranim usporavanjem u slu¢ajevima niskih
opterecenja, bez ikakvih posebnih poteskodca.
Medutim, morate provjeriti je li odabran cjevovod
na tla¢noj strani dovoljno jak u slabijim zonama
(preklopne brtve, elektrofuzijske brtve, itd.).
Kontaktirajte nas radi daljnih informacija.

PATENTIRANI SUSTAV, ZNACI LI TO DA NEMA
KONKURENCUJE?

Ne, uopce! Ima mnogo razlic¢itih sustava, a kako
S..D.E. Industrie nije uklju¢en u trziSno nadmetanje,
konkurencija izmedu raznih tvrtki koje nude direktni
linijski sustav ostaje raznolika i zestoka. Mi ¢ak
javno objavljujemo preporucene cijene u interesu
potpune transparentnosti.

NE OSJECAM SE UGODNO S PROMJENOM. JE LI
DOSTUPNA NEKAKVA TEHNICKA POMOC?

Naravno! Pruzamo Vam podrsku od faze
projektiranja do stavljanja u rad, ali i osiguravamo
24/7 telefonsku pomo¢ nasim korisnicima da im
osiguramo bezbrizno koristenje sustava. Nasim
sustavom vlastitog pra¢enja OMNIDIP®, takoder
nudimo pretplatu na daljinsko pracenje od strane
tvornice, na mjestima koji imaju dostupnu mrezu
GSM/GPRS. Kontaktirajte nas radi dodatnih
informacija.

GDJE SE MOGU NACI DIJELOVI?

Proizvodnja i glavni uredi su na dvije lokacije
(Francuska i Sjedinjene drzave).

Svi rezervni dijelovi su dostupni na obje lokacije.
Za popis prodavaca slobodno se obratite najblizi
glavni ured.

Pogledajte kontakte i distributere na stranici 38.
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AQUAMETRE ZA DIP SYSTEME®

ELEKTROMAGNETSKO MJERENJE PROTOKA, BRZINE*, VODLJIVOSTI* BEZ RAVNE DIONICE

PRINCIP

AQUAMETRE je kompaktni osjetnik/pretvornik, naprava za
elektromagnetsko mjerenje dizajnirano da upotpuni uredaj DIP systeme®
i mjeri trenutni protok i prepumpani volumen. (Slika desno) Dizajniran
za vodljive otpadne vode, sa zavojnicom
izmedu prirubnica koja se postavlja direktno na |
prikljucak DIP sustava, izmedu protupovratnog
ventila i zasuna, bez uzvodno ravnog cjevovoda
i jam¢i pouzdano mjerenje (najveca netocnost
1%) Cak i za 10% aerirane otpadne vode.

Pretvornik IFC 100

* U opciji s pretvornik IFC300
PRINCIP MJERENJA

Ovaj jedinstveni dizajn, pravokutnog presjeka, optimiziranih elektroda iz nehrdajuceg

Celika i homogenog magnetskog polja, tvori osnovu za proto¢no optimiziran poprecni

presjek cijevi i time osigurava pouzdana mjerenja koja su u velikoj mjeri neovisna od
© profila protoka. Snazno i homogeno magnetsko polje stvara se strujom koja prolazi
kroz par zavojnica. Obloga mjernog kanala je izradena iz Rilsan®-a i otporna je na
koroziju, starenje i abraziju. Sve navedeno i primijenjeno na direktni linijski pumpni
sustav DIP systeme® omogucuje pojednostavljenu ugradnju uz vrlo precizne mjerne
rezultate, ¢ak i kada su otpadne vode znatno optereéene krutim talogom. Signalni
napon U koji se prima elektrodama, proporcionalan je srednjoj brzini strujanja v, a
time i protoku g. Signalni napon U je vrlo mali (tipi¢no 1mV pri v=3 m/s i snazi polja
zavojnice 1W). Zavrsno, pretvornik pojacava signalni napon, filtrira ga (odstranjuje Sum)

1 —Napon (inducirani napon
proporcionalan protoku)

2 — Elektrode

3 — Magnetsko polje

4 - Zavojnice

TEHNICKI PODACI

i prebacuje u izlazni oblik pogodan za prikaz, ljezenje i daljnju obradu.

MJ_ern! sustav Faradayev zakon Maltsnjall Nehrdajudi celik, obloZzen poliuretanom

Mjerni princip ku¢ista senzora

Podru¢je primjene Elektri¢no vodljive tekucine Mjerni kanal Ne-magneticna slitina

Primarno mjerena vrijednost Brzina strujanja Prirubnice Standardni ¢elik 1.0460/1.0038 (RSt37-2)
Volumenski protok, maseni AP

Sekundarno mjerena vrijednost protok, elektri¢na vodljivost, Obloga DN50-DN300: Rilsan

temperatura zavojnice

DN350-DN600: Tvrda guma

Potpuno zavaren senzor bez

Dlzagn. potrebe za odrzavanjem Mjerne elektrode NEhranUC' C..em.( ! '4301(AISI304
Znacajke . . Drugi materijali na zahtjev
Standardna mokra kalibracija
Nominalni promjer DN25-DN600/ 1»-24» Elektrode uzemljenja Nehrdajuci celik 1.4301/AISI304
Drugi materijali na zahtjev
. . u cjevovodu -9 do+9m/s . " " . - . .
Mjerno podrucje u sJe nzoru -18 do+18m/s Spojna kutija Standardno: lijevani aluminij, obloga iz poliuretana
Mjerna to¢nost Temperatura vode: 20°C Spojevi sustava DN25 - DN600/ PN10-16

Referentni uvjeti

Radni tlak: 1bar

DIN ASME JIS

1"-24"/ 150lbs
DN25 - DN600 / JISTOK

Radni uvjeti
Procesna temperatura

Rilsan®-5 do 70°C
Tvrda guma -5 do 80°C

Elektri¢ni spojevi
Napajanje
Potrosnja

Ulazni kabel

12 do 24VDC
4w
2xM20x1,5

Homologacija i certifikacija

Ovaj uredaj ispunjava zakonske zahtjeve EZ
smjernica. Postavljanjem CE oznake proizvodac

Temperatura okoline 40 do +65°C CE znak potvrduje da je uredaj zadovoljio kontrole i
ispitivanja.
Eksplozivne zone
Temperatura skladistenja -50 do +70°C Eksplozivne zone Nije dostupno
EX-ATEX
Ostala odobrenja i standardi —
. . Smijernica 89/336/CEE
Tlak okoline Atmosferski EIektromggnetska Harmonizirani standard EN61326-1 iz 2006
kompatibilnost
Smjernica 97/23/CE
Prirubnica nominalnog tlaka doPN16 Smijernica o tla¢noj opremi Kategorija |, Il li SEP

[3|

Grupa fluida 1
Proizvodni modul H




DIN (EN 1092-1) PN10za DN20 - DN600 Smijernica o niskonaponskim Smjernica 2006/95/CE
PN16 za DN20 - DN150 uredajima Harmonizirani standard EN61010 iz 2001
ASMEB16.5 150 lbs RF za ASME 1"-24" Dozvole za pitku vodu ACS, DVGW, KTW, NSF, WRC u tijeku
Fizicko stanje tekucina Preporucene brzine strujanja u cjevovodu -9 do+9m/s
u senzoru -18 do+18m/s
Duljina umetanjaprema  Standardno DRAN20 - DN200 / ASME 1-8, Klasa zastite prema Standard
ISO DN300/ ASME 12DN400 — DN600 / ASME 16-24"  IEC529 / EN60529 IP66/67 (NEMA 4/4X/6)
Opcija: DN250/ASME 10", DN350/ASME 14" Opcija IP68 (odgovara NEMAGP)
IP68 postoji samo s priklju¢nom kutijom iz AISI 304
Elektri¢na vodljivost 20 pS/cm Otpornost na vibarcije IEC68-2-3

OPIS | POSTAVKE

« Dostupni izlazi: Strujni izlaz (ukljuc¢ujuéi HART®) pulsni/ |
frekvencijski izlaz, kopiran i prikazan na ALC ploci.

- Dodatna struja, ilazi brzine i vodljivosti su dostupni sa
pretvaracem IFC 300 u opciji i sa EX i Modulom na zahtjev.

» Napajanje: 12-24V DC (9-31V) [4W]

« Potrosnja energije: AC8 VA, DC: 4W

EKRAN

IFC 100

4 parametra postavki
signala pretvaraca bez
otvaranja kucista)

Veliki, pozadinski osvijetljen grafi¢ki ekran sa intuitivnim radom
« 2 interna sabirnika sa najviSe 8 karaktera
« Bijeli, pozadinski osvijetljen LCD

« Postavljanje parametara na 2 stranice izmjerenih vrijednosti i 1 stranice poruka

statusa

PREPORUKA INSTALACLE

« Ugraditi mjerac protoka najbolje iza ventila (na vertikalnom dijelu cjevovoda)

« Pretvarac na vrhu za instalacije sa horizontalnim cjevovodima.

DIMENZIJE | MASE (metricki)

TTmm

Prirubnice prema Dimenzije (mm) Priblizna
EN 1092-1
DN PN L H w masa (kg)
80 16 200 209 200 17
100 16 250 237 220 17
125 16 250 266 250 21
150 16 300 300 285 29
200 10 350 361 340 36
PROTOCI u m/sim3/h
Q 100% u m*/h
v (m/s) 0,3 1 3 12
DN (mm) Min. protok Nominalni protok Max. protok
80 (3") 543 18,10 54,29 217,15
100 (4") 8,48 28,28 84,82 339,29
125 (5") 13,25 44,18 132,54 530,15
150 (6”) 19,09 63,62 190,85 763,40
200 (8") 33,93 113,10 339,30 1357,20
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SJEDISTA | GLAVNI KONTAKT!

KONTAKTI

SJEDISTE EUROPA |

SIDE Industrie SAS

2 bis avenue du Général de Gaulle
77250 VILLEMER

FRANCE

TEL.+ 33 (0)1 60395261

FAX + 33 (0)1 603951 80

EMAIL : info@side-industrie.com

GLAVNI DISTRIBUTERI

SJEDISTE USA |

SIDE Industrie USA

1714-1716 Fair Lane
MANHATTAN KS-66502

USA

TEL.+ 1 (735) 537 0010

EMAIL : info@side-industrie.com

DIBITEC (Portugal )

Zona Industrial de Mundao - Lote 3
3505-459 Mundao - Viseu

Portugal

TEL. +351 232 924 246

Aguas em Processo, S.A. (Ivory Coast)
Route de Dabou

BP 06 Songon

Ivory Coast

TEL. + 225 096 25 403

Mr Johnny SOUTENARE (Caribbean Islands)
TEL. +33 690376 318

| —
w
=

JISUN ENGINEERING Co Ltd (South Korea)
206-Ho gunmok-B/D, 984-44 Si-dong
153-863 SEOUL

SOUTH KOREA

TEL. +82-2-893-0903

SALIX ALBA d.o.o0. (Hrvatska)
TEL. +385 98 46 38 50
EMAIL : info@dipsysteme.hr

Za distributere unutar USA
kontaktirajte Sjediste USA za popis
distributera po pojedinim drzavama
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Molim posaljite na E-mail : info@dipsysteme.hr

Naziv projekta: For SIDE use only

DiP
. o roekta: :
SYSTEME || \kaciia projekta Date :

Name :

Tvrtka : Kontakt osoba:
Adresa : Type of client :

ik Email : Reply deadline:

Fax : D DIP Systeme®
[ ] sminox

D Crna voda (EU) D PM
i/ ili [ ] oborinska voda (EP) [ | DomobIP®
Potreban vrsni protok po pumpnoj jedinici (m3/h): I:l D MjeSovita kanalizacija D Wall flange
D Industrijska voda D Angled
N NS D Plug type D Flat

[ ] Postojeca jedinica [ ] Nova jedinica [ ] Guillotine vanne DN :
[JDP__ / _W-__ kW

[Ix []1

(o [Jc

L ]y

) U (e =t

ALC panel
D Sidinox okno D Klijentovo betonsko okno

OmniDIP® || Wheel DIPCut®

D Zelena povrsina D Ispod kolnika

Maksimalni dnevni dotok (m3/dan):

Broj postojecih pumpi: Dimenzije pristupnog otvora (mm)

Vrsta postoje¢ih pumpi:
v N2

D Betonski spremnik D Spremnik iz poliestera
]

J @ uljev u.p. (mm) SensorcableL: ___ Lfm
[ cilindrigni [ Pravokutni Motor cable L : Lfm
Unutarnje dimenzije (mm) Unutarnje dimenzije (mm) Support leg

| 0
: []
! ]
i :
2 | [ x | E | 'E I [] swing check valve DN —
: , : -
! O
: []
! ]
! ]

N2 N2
D Novi ormar D Postojeci ormar
Ugovoreno napajanje:
Napon (V)
Struja (A)

Flow meter
H2S Compressor
Drainage pump kit

Discharge valve DN

[ ]u suhom tlu [ ] Podzemne vode

Sveukupno najvisa
visina vode

Double door cabinet

[ ]street [] Spééosed
[ |Base mounted [ ] Industry
[ wall mounted

Veli¢ina kucista (mm)
L] Unutrasnji L] Vanjski X X

i Softel
Udaljenost ormara do jedinice (m) ngg’s surveillance % o
[ ]esm [ ] perax
Commissioning by phone
On site commissioning

D Podizanje
Y. Iznad tla ako podrucje plavi (+
D Praznjenje _p je plavi (+)
_&
Dimenzije pristupnog otvora (mm)

Referentna visina Visina najvise tocke

|:| na simetrali
Debljina betonske ploce (mm) I |:|

Consuel
Assembly assistance

Crate packaging
Factory dispatch

OO

A
Delivered unloaded
L Delivered loaded
@ Odvodne cijevi (mm)
I:l Duljina cijevi do Attached documents :
L najvide tozke [ ] Sketch
|: Geodetska [ ] Plan
visina : 3
. ievi vp. CCTP (Technical file
@ Uljevne cijevi v.p. (mm) Dubina prikfjuka :] D ( )
|:| |:| Nazivni promjer cijevi (mm) D Photos
 3} v Notes :

Dubina dna cijevi uljeva PoloZaj tlacnog izljeva (za Sidinox) 1D D
L [ [ e
‘Q) Unutarnja dimenzij% (cm) D C D A
Materijal cijevi ————P
(Lj.Zeljezo, PVC...)
Dimenzija temelja (cm) —
s

2 bis, avenue du Général De Gaulle 77250 Villemer - = +33(0)1 60 39 52 61 - 8 +33(0)1 60 39 51 80
Web : ide-i i i - Email : info@side-industrie.com
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